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Demontage des Priifkopfes

A) Bei Priifkopfen Typ AZG xxxx:

Entfernen sie alle 6 Schrauben (M6 x 12) an der Priifkopfoberseite.

Nun kann das Metallprifkopfgehause abgenommen werden. (A)

Stiilpen sie die Gummimembrane Typ 0339 ab. (B)

Schrauben sie die groRe Ringmutter (C) auf der Unterseite ab und ziehen sie alle Kontaktstifte (E) inkl.
Rickholfedern (F) aus den Kontakthulsen.

5. Nun kann der Membranenstltzring entfernt werden. (D)

PN
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B) Bei Priifkopfen Typ AZS xxxx:

Lockern sie alle 3 Gewindestifte (M8) an der groBen Ringmutter auf der Priifkopfunterseite.
Schrauben sie die grofRe Ringmutter ab. (A)

Nun kann das Metall-Priifkopfgehduse abgenommen werden. (B)

Stiilpen sie die Gummimembrane Typ 0262 ab (C)

und ziehen sie alle Kontaktstifte und Riickholfedern (E + F) aus den Kontakthdlsen.

b

-
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Reinigung
Reinigungsset:

a) Ausziehwerkzeug (Fa. GDG)
b) Fettspritze (Fa. GDG)

c) Birsten (Pfeifenputzer)

d) Spiritus

e) Papiertlicher
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Schritt 1:

Kontakthilsen mit Ausziehwerkzeug vorsichtig herausziehen.

Schritt 2 :

Kontakthilsen mit der Biirste und Spiritus griindlich reinigen.

>\

GDG Geratebau GmbH | Lochmatt 8 | 77880 Sasbach | Tel. +49 7841 7028-60 | info@gdg-testsystems.de | www.gdg-testsystems.de



mailto:info@gdg-testsystems.de
http://www.gdg-testsystems.de/

testsystems

\J/ fore-motors

5/7

Schritt 3:

e und Spiritus griindlich reinigen.

Bohrungen im Prifkopf mit der Birst
C = s 4 1

Py T

Schritt 4:

Kontaktnadeln mit Papiertuch und Spiritus reinigen.
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Schritt 5:

Kontakthilsen (ca. 3 mm tief) mit Kontaktfett fillen.

Schritt 6:

Feder und gefettete Kontakthiilse bis zum Anschlag tber die Kontaktnadel schieben.
- Abgerundetes Hiilsenende in Richtung Nadelspitze!

WICHTIG!

Kontaktnadel im Bereich zwischen Nadelspitze und Hilsenende wieder mit einem Tuch (ohne Spiritus) reinigen.
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Schritt 7:

Stiitzring bei Kopftyp AZG xxx tiber den Priifkopf schieben und Ringmutter fest aufschrauben.

Kombination Nadel — Feder — Hiilse in den Priifkopf stecken.

WICHTIG!

Uberpriifen ob alle Hiilsen bis zum Anschlag eingeschoben wurden!

WICHTIG!

Bei Priifkdpfen mit schrager Nadelfiihrung Kopftyp AZS xxx ist die Nadelldnge zwischen oberer und unterer
Nadelebene unterschiedlich:
-> Lange Nadeln oben (in Richtung Anker)

Die Reinigung sollte in festgelegten Intervallen durchgefiihrt werden.
Die Intervalldauer richtet sich nach dem Verschmutzungsgrad der Umgebungsluft.

Der Priifkopf darf nicht mit Reinigungsspray, Kriechol 0.3. bearbeitet werden!
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